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一、不定项选择（每题1.5分，共40题，共60分）
1、模具电火花穿孔加工常用的工艺方法有：（             ）。
A、直接加工法  B、混合加工法    C、间接加工法     D、单电极平动加工法      

2、模具电火花穿孔加工常用的电极结构形式有：（         ）。

A、整体式     B、多电极式  C、镶拼式     D、 组合式     

3、下列（         ）可以选作为超声波加工的的工具材料。

A、低碳钢   B、铸铁  C、紫铜     D、硬质合金         

4、下列（        ）可超声切割加工。

A、陶瓷      B、紫铜     C、玻璃      D、塑料      

5、下列（         ）可制作模具电铸成形的原模（母模）。

A、塑料          B、石膏      C、金属材料      D、环氧树脂      

6、电解加工在模具制造中可进行（       ）加工。

A、型孔          B、型腔      C、电解抛光      D、电解磨削  

7. 电火花加工的放电本质大致包括哪（       ）个阶段    

A．极间介质的电离、击穿，形成放电通道  B．电极材料的熔化、气化热膨胀 
 C．极间介质的消电离                     D．电极材料的抛出
8目前在模具型腔电火加工中应用最多的电极材料是（        ）。

A铜、   B钢       C石墨   D硬质合金

9．以下不能加工非金属脆硬材料的特种加工方法有（           ）。

    A．电火花加工     B．超声波加工     C．电解磨削加工     D．激光加工

10．能够在淬硬材料上加工φ3小孔的特种加工方法有（           ）。

    A．电火花加工     B．超声波加工     C．离子束加工     D．激光加工

11. 用电火花进行粗加工，采用（      ）。

A．宽脉冲、正极性加工          B．宽脉冲、负极性加工

C．窄脉冲、正极性加工          D．窄脉冲、负极性加工

12.超声波加工机床的组成包括（           ）。

A.超声电源，超声系统及机械系统
B.超声发生器、间隙调节器和机床本体
C.脉冲电源，间隙调节器和机床本体
D.超声发生器、超声系统和加工机床本体
13.与切削加工相比，特种加工的特点是 (        )作为统一的定位精基准。

A、对工具和工件的强度、硬度和刚度均无严格要求    

  B、工件受力变形和热变形小   

  C、一般不会产生加工硬化现象   

  D、材料去除率高

14．以下说法正确的有(          )。
A．电火花加工设备可以加工半导体材料
B．超声波加工设备可以加工玻璃材料
C．激光加工主要利用其高温，因此不可加工非金属材料
D．电火花切割加工机床可以在工件上打孔
E．特种加工设备在加工过程中不需要工件作旋转运动
15．用电火花在机床加工一个圆孔，由于电间隙的存在，工具电极应(    )被加工孔的尺寸。
       A．大于            B．等于            C．小于            D．无所谓
16.
特种加工方法，主要有(           )。    

A.电火花加工
B.超声波加工  C.
精密铸造 D.激光加工 E.离心铸造

17目前特种加工中最精密、最微细的加工是（        ）
A激光加工    B电子束加工   C离子束加工   D水射流加工
18在本课程中我们学习了哪些特种加工方法（        ）。  

A激光加工  B电解加工  C 离子束加工  D超声加工 

E快速原型 F 水射流加工

19数控线切割是利用工具对工件进行（        ）去除金属的。 

(A) 切削加工 (B) 脉冲放电 (C) 化学溶解

20．数控线切割是利用工具对工件进行（       ）去除金属的。 

(A) 切削加工 (B) 脉冲放电 (C) 化学溶解

21．数控线切割机床加工时，钼丝接脉冲电源（        ）。 

(A) 负极 (B) 正极 (C) 任意接

22．数控线切割的工具电极是（          ）的。 

(A) 丝状 (B) 柱状 (C) 片状

23．线切割加工编程时，计数长度应以（           ）为单位。 

Ａ、以μm为单位；Ｂ、以mm为单位；　
Ｃ、写足四为数；　Ｄ、写足五为数；　
24. 本课程电火花线切割加工时用的介质是（          ）
A 负离子水  B 自来水   C乳化油   D 专用煤油
25.下列选项中，哪个是离子束加工所具有的特点（     ）

A加工表面不产生热量，但有氧化现象；

B离子撞击工件表面，将机械能转化为热能，使工件表面融化，灼除工件材料

C加工中应力和变形极小

D 离子束加工姜工件和电源正极相连

26. 激光打孔时，焦点位置应该（    ）

A高于工件表面；                 B明显低于工件表面 

C在工件表面或略低于工件表面     D依具体机型决定

27.　电火花线切割加工的特点有：（ ） 
　　Ａ、　不必考虑电极损耗；　Ｂ、　不能加工精密细小，形状复杂的工件；
　　Ｃ、　不需要制造电极；　  Ｄ、　不能加工盲孔类和阶梯型面类工件。
28 下列切割路线最佳的是（           ）。
  
二、判断题（每题1分，共10分）
1、模具电火花加工的基本原理就是利用工件与电极之间交流电弧放电进行加工的。（    ）

2、制造电极的方法很多，可用的加工方法有：普通机械加工、数控加工、电铸加工等。（    ）

3、型腔电火花成形加工常用的主要工具电极材料有铸铁和钢。（    ）

4、激光加工可以焊接金属与非金属材料。（    ）

5、激光加工可以可以透过透明材料加工深而小的微孔和窄缝。（    ）

6、电解加工中电极有损耗，可加工任何高硬度的材料。（    ）

7、电火花线切割能够加工盲孔及阶梯类成形表面。（    ）

8、电火花脉冲放电加工要在液体绝缘介质中进行，常用的介质有：煤油、盐水等。（    ）

9、电火花加工采用输出单向脉冲电流的脉冲电源。（    ）

10、脉冲宽度及脉冲能量越大，则放电间隙越小。（    ）

11、极性效应越显著，则工具电极损耗就越大。（    ）
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